training

Wady lakiernicze — AKADEMIA SPECTRAL

Seria krotkich artykutdw pod zbiorczym tytutem ,Wady lakiernicze — AKADEMIA
SPECTRAL” opisuje poszczegodlne etapy procesu lakierowania i potencjalne btedy
jakie moga wystgpi¢ w trakcie ich realizacji. Podstawg rozwazan jest informacja
o chemicznej budowie produktéw, zas$ celem pokazanie technologii uzycia
i wskazanie momentow krytycznych, ktére mogg skutkowac¢ pojawieniem sie wady
lakierniczej.

Czesc |
Mycie i odtluszczanie powierzchni

Naszym sloganem przewodnim bedzie ,dobre przygotowanie powierzchni warunkiem
koniecznym do uzyskania wysokiej jakosci korncowej”.

W tym artykule zajmujemy sie myciem i odttuszczaniem powierzchni.

Przed przystgpieniem do zmywania i odttuszczania, nalezy okresli¢ jaki charakter
majg zanieczyszczenia znajdujgce sie na powierzchni. Najtatwiej dokona¢ tego
postugujgc sie ponizszym podziatem zanieczyszczen.

Rodzaje zanieczyszczen:

- rozpuszczalne przez wode (kurz, brud, ptasie odchody, soki roslinne,
zanieczyszczenia kwasowe i alkaliczne),

- rozpuszczalne przez rozpuszczalniki (silikony, woski, ttuszcze, oleje, pasty
polerskie, smoty, asfalty).

Z podziatu zanieczyszczen wynika jednoznacznie, ze aby usungé wszystkie
zanieczyszczenia z powierzchni przed pracami przygotowawczymi nalezy wykonacé
dwie operacje:

1. mycie wodg z detergentem,

2. odttluszczanie zmywaczem antysilikonowym.

OPERACJA MYCIA

Niestety wiele warsztatow lakierniczych pomija operacje mycia wstepnego pojazdu
lub ewentualnie myje tylko okolice naprawy ttumaczgc to brakiem czasu. Brud
wwozony z samochodem to potencjalne zrédto zanieczyszczenh i problemoéw podczas
prac przygotowawczych i samego lakierowania. Kolejng wazng rzeczg jest fakt, ze
brudne auto utrudnia wtasciwg ocene szkody i czesto konieczna jest kolejna wizyta
ubezpieczyciela. Narazamy sie takze np. na spor z klientem twierdzgcym, ze to
zarysowanie pojawito sie w trakcie naprawy.

Zalecenia odnosnie mycia wstepnego i proceséw towarzyszgcych:

- najefektywniejsze jest zmywanie cieptg wodg (+ 40°C) z uzyciem detergentu,

- jezeli jest to mozliwe umyj element z dwdch stron,

- po umyciu powierzchnie doktadnie optucz (szczegodlnie szczeliny pomiedzy
elementami — pokrywy silnika i btotnikow, drzwi, itd.),

- wysusz bardzo doktadnie umyte miejsca i szczeliny,

- odmuchaj sprezonym powietrzem w szczegoélnosci szczeliny, nadkola, spawy, aby
usungC luzne czasteczki pytow, ktore mogg sta¢ sie wtrgceniami podczas
lakierowania.
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R 1. Myce elmentu wod3a z uzyciem detergentu

OPERACJA ODTLUSZCZANIA

Mamy juz za sobg mycie pojazdu, ktore usuneto zanieczyszczenia mozliwe do
usuniecia przez wode z detergentem. Pozostaje nam usuniecie zanieczyszczen,
ktore ustgpig pod rozpuszczalnikami, czyli silikondéw, ttuszczy, woskow, past
polerskich, itd. Uzywamy do tego celu srodkdw znanych pod nazwg ,zmywacz do
usuwania silikonu”.

Rodzaje zmywaczy do usuwania silikonéw:

- zmywacze wstepne,

- zmywacze miedzyoperacyjne (rozpuszczalnikowe i wodne),

- zmywacze na tworzywa sztuczne.

Co kryje sie w skladzie chemicznym zmywaczy ?

W uproszczeniu mowigc najczesciej tradycyjne zmywacze to mieszaniny
rozpuszczalnikow organicznych, ktore cechujg sie rozng skutecznoscig usuwania
zanieczyszczen z powierzchni i réznym czasem odparowania. Dodatkowo
w recepturach np. zmywaczy wodnych SPECTRAL EXTRA W785 znajdziemy srodki
powierzchniowo-czynne, czyli surfaktanty (ang. Surface Active Agent),
odpowiedzialne za zmniejszenie napiecia powierzchniowego i zwiekszajgce
zwilzalnos¢ powierzchni. W recepturze zmywacza antystatycznego SPECTRAL
PLAST 815 dodatkowo znajdziemy srodek niwelujgcy tadunki elektrostatyczne
gromadzgce sie na powierzchni, co jest szczegdlnie wazne dla elementéw
wykonanych z tworzyw sztucznych ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy
(zminimalizowanie ryzyka zaptonu) i mniejszg ilo§¢ zanieczyszczeh w czasie
lakierowania.

Co jest wazne z punktu widzenia lakiernika?

Decydujgce sg dwa parametry: bezdyskusyjnie skutecznos¢ usuwania
zanieczyszczen i mozliwie mata szybkos¢ odparowania zmywacza z powierzchni.
Zmywacze wstepne oparte sg na agresywniejszych rozpuszczalnikach, poniewaz
w pierwszej fazie majg efektywnie zmy¢ trudniejsze zanieczyszczenia, szybkosc
parowania jest w tym momencie drugorzedna.

Od zmywaczy miedzyoperacyjnych np. SPECTRAL EXTRA 785 wymagamy réwniez
wysokiej skutecznosci, lecz jednoczesnie dzieki obecnosci w recepturze wolniejszych
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rozpuszczalnikdw zapewniamy mozliwe matg szybko$¢ odparowania z powierzchni,
co ma szczegolne znaczenie przy odttuszczaniu wiekszych powierzchni i przy
wyzszych temperaturach otoczenia, zapewniajgc wysoki komfort pracy.
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Rys. 2. Przykladowe wykresy czasow odparowania czystych frakcji rozpuszczalnikow
w poréwnaniu ze zmywaczem wstepnym i miedzyoperacyjnym.

Jak prawidtowo przeprowadzié¢ proces odtluszczania ?

1. Odmuchaj starannie powierzchnie przed odtluszczaniem
(zmywacz zwilza pyt szlifierski, co po czasie skutkuje siadaniem kolejnej
warstwy w pozostawionych rysach).

2. Uzywaj zbiornika ci$nieniowego do naniesienia zmywacza.
- kontrolowane i zmniejszone zuzycie zmywacza do odttuszczania,
- nalewanie zmywacza na brudng szmatke moze spowodowac dostanie sie
zanieczyszczenh ze szmatki do srodka puszki.

e

Rys. 3. Naktadanie zmywacza do usuwania silikonu za pomocg zbiornika cisnieniowego
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3. Odczekaj 15-20 sekund po aplikacji zmywacza do usuwania silikonu
(rozpuszczalniki ze zmywacza potrzebujg czasu zeby rozpuscic
zanieczyszczenia na powierzchni).

4. Pracuj dwiema Sciereczkami zmieniajgc ich utozenie, tak aby pracowaé czystg
ich czescig (jedna Sciereczka jest wilgotna, dzieki czemu zanieczyszczenia
unoszg sie na powierzchni, druga wysusza panel i usuwa zanieczyszczenia).

5. Zanieczyszczenia muszg by¢ wusuniete zanim zmywacz odparuje
z powierzchni (jezeli tak sie stanie pozostang widoczne $lady, woéwczas lepiej
podzieli¢ powierzchnie odttuszczang na mniejsze obszary).

Nieprawidtowe odttuszczenie powierzchni, moze by¢ przyczyng wielu defektow
lakierniczych, takich jak: kratery, pecherze, staba trwato$¢ powtoki oraz problemy z
przyleganiem do podtoza. Zabrudzona powierzchnia to rowniez wieksze zuzycie
papieru Sciernego i dtuzszy czas operaciji przygotowawczych.

W przypadku odttuszczania nowych tworzyw sztucznych kluczowe jest usuniecie
warstwy separatorow, czyli srodkéw antyadhezyjnych, ktérymi pokrywane sg wnetrza
form wtryskowych. Srodki antyadhezyjne utatwiajg wyjecie np. zderzaka z formy,
natomiast rébwnie skutecznie utrudniajg przywieranie powioki lakierniczej.
Stad w przypadku zmywacza antystatycznego do tworzyw sztucznych SPECTRAL
PLAST 815 kluczowy jest dobdr odpowiednich rozpuszczalnikow uwzgledniajgcych
specyfike odttuszczanej powierzchni.

Rys. 4. Pecherze na powierzchni moga by¢ wynikiem
nieprawidiowego odtluszczenia powierzchni
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Rys. 5. Nieprawidtowe odttuszczanie jako jedna z przyczyn
powstawania kraterow silikonowych.

Rys. 6. Utrata przyczepnosci spowodowana
niedostatecznym odtluszczeniem powierzchni.

Czesto zdarza sie, ze lakiernicy lekcewazg proces odttuszczania. Prowadzg go
np. z uzyciem benzyny ekstrakcyjnej, ktéra pozostawia ttuste plamy lub acetonu,
ktory btyskawicznie paruje z powierzchni nie dajgc czasu na poprawne
odttuszczenie. Btad lakierniczy jest zazwyczaj sktadowg kilku mniejszych bteddw,
a zwazywszy na ztozonosc¢ procesu lakierniczego unikajmy tych najprostszych.
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