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Wady lakiernicze - AKADEMIA SPECTRAL

Seria krotkich artykutéw pod zbiorczym tytutem ,Wady lakiernicze — AKADEMIA
SPECTRAL” opisuje poszczegolne etapy procesu lakierowania i potencjalne btedy
jakie mogg wystgpi¢é w trakcie ich realizacji. Tym razem opisujemy proces
zabezpieczenia fabrycznego nowego samochodu. Bedzie on podstawg rozwazan w
kolejnym odcinku odnos$nie zabezpieczenia antykorozyjnego w czasie typowej
naprawy lakiernicze;.

Czesé Il
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE FABRYCZNIE NOWYCH SAMOCHODOW

Producenci samochodéw w zwigzku z udzielanymi gwarancjami podchodzg do
zabezpieczenia antykorozyjnego coraz bardziej sumiennie. Cho¢ na przestrzeni
ostatnich lat nawet najwiekszym i renomowanym producentom zdarzaty sie
spektakularne ,wpadki’. Najczesciej spowodowane byty one checig ciecia kosztow
produkcji, stosowania tanszych technologii, lecz niestety ,oszczednos$ci” te bardzo
szybko spowodowaty utrate zaufania uzytkownikéw do producentow. W ostatecznym
rozrachunku za problemy zaptacit klient koncowy borykajgcy sie z korodujgcym
autem.

Na poczatek nalezatby wyjasni¢ na co producent samochodéw daje gwarancje i na
jakie okresy czasu ?

Producenci gtosno chwalg sie gwarancjg na perforacje. W katalogach wiekszosci
producentdw mozna zazwyczaj znalez¢ zapisy o okresach ochrony perforacyjnej od
8 do 12 lat. Warto sie jednak przyjrze¢ definicji gwarancji perforacyjnej — po krotkiej
analizie okazuje sie, ze dotyczy ona korozji, ktéra powstaje od Srodka profilu
zamknietego do zewnatrz, powodujgcego przerdzewienie na wskro$. W praktyce
przy zabezpieczeniu dobrej jakosci preparatami woskowymi profili zamknietych przez
producenta korozja perforacyjna nie powinna zaistnieé, a juz na pewno nie w okresie
gwarancyjnym. Natomiast producenci szczegdtowo zabezpieczajg sie odpowiednimi
zapisami w umowach gwarancyjnych, ktére wykluczajg ich odpowiedzialno$¢ za
dziatanie czynnikéw zewnetrznych np. uderzenie kamieni, piachu, dziatanie soli, itp.
Dodatkowo wymuszajg na wiascicielach przeglady lakiernicze w serwisie ASO wg
ustalonego harmonogramu (najczesciej raz na rok), z reguty odptatne, ktére
warunkujg utrzymanie odpowiedzialno$ci gwarancyjnej producenta.

O wiele krotsze natomiast sg okresy gwarancyjne na powtoke lakierniczg, ktére
z reguty wynoszg od 1 do 3 lat, oczywiscie z wykluczeniem odpowiedzialnosci za
czynniki zewnetrzne. Gwarancja na powtoke lakierniczg dotyczy ewentualnych wad
fabrycznych takich jak tuszczenie powtoki, blakniecie, matowienie, itp. Jezeli w tym
okresie pojawitby sie jakies objawy korozji (bez uszkodzenia powtoki) jestesmy
w stanie skutecznie egzekwowac gwarancje w serwisie ASO.

W jaki sposob producenci zabezpieczajg elementy podwozia i nadwozia ?

Na poczatku lat 90-tych koncern Audi wprowadzit dwustronne cynkowanie stalowej
blachy karoseryjnej. Obecnie jest to standard w zakresie zabezpieczenia
perforacyjnego stosowany przez producentéw samochodow.

Dlaczego do ochrony stali stosujemy cynk? Tu musimy sobie przypomniec troche
zajecia chemii ze szkoty, a w szczegdlnosci pojecie szeregu elektrochemicznego.

W szeregu elektrochemicznym najbardziej aktywne metale znajdujg sie na poczatku
(lit, séd, potas), najmniej aktywne sg na koncu (metale szlachetne — srebro, platyna,
ztoto).
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Zasady obowigzujgce w szeregu elektrochemicznym metali:
- im mniejsza wartos¢ potencjatu w szeregu tym wieksza zdolno$¢ metalu do
utleniania sie,
- metal bardziej aktywny wypiera metal mniej aktywny z roztworu jego soli.
Im w szeregu dalej od siebie potozone sg metale tym silniejsze bedzie wypieranie
metalu o wyzszym potencjale przez metal o nizszym potencjale. Tak wiec przez
taczenie dwoch roéznych metali wytwarzamy ogniwo, w ktérym (w elektrolicie)
biegunem dodatnim (anodg na ktorej zachodzi utlenianie) bedzie zawsze metal
znajdujgcy sie blizej konca szeregu napieciowego, biegunem ujemnym (katodg)
bedacy blizej poczatku.

Szereg elektrochemiczny
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POWLOKI ANODOWE POWLOKI KATODOWE
W zestawieniu pary Fe-Zn (zelazo -cynk) Wykonane z metali bardziej szlachetnych niz metal
W szeregu napieciowym cynk ma mniejszy chroniony. Przyktadem powtok katodowych sg np. powioki z
potencjat niz Zzelazo. W przypadku miedzi, niklu, chromu, cyny lub srebra. Powtoka katodowa
przerwania powloki cynku na zelazie jest skuteczna tylko wodwczas, kiedy cata powierzchnia
tworzy sie ogniwo w ktérym cynk jest stalowa jest nig szczelnie pokryta. Po utworzeniu szczeliny
anodg (utlenianie), za$ zelazo staje sie powstaje mikroogniwo w ktorym Zzelazo jest anodg i ono
katoda. W tej sytuacji do roztworu ulega rozpuszczeniu, co przyspiesza korozje, a metal
przechodza jony cynku a nie jony zelaza. szlachetny staje sie katodg ogniwa.
Cynk pokrywajacy zelazo nie musi by¢
idealnie szczelny zeby je chronic.

Rys. 1. Szereg elektrochemiczny metali

Wiasciwosci  protektorowe cynku pokrywajgcego stal wynikajg z jego wiekszej
reaktywnosci elektrochemicznej, to on w pierwszej kolejnosci ulega utlenianiu, stal
(zelazo) ktérg pokrywa pozostaje bezpieczna. Miejscu w ktérym uszkodzono powtoke
cynkowg jest rowniez chronione przez otaczajgcy cynk (ochrona protektorowa).

Warstwa cynku

(anoda)

Podtoze stalowe
(katoda)

Rys. 2. Dzialanie protektorowe cynku na podiozu stalowym

Grubos¢ naktadanej warstwy cynku wynosi od 5 do 10um. W praktyce wyglgda to
tak, ze w hucie wytwarza sie blache stalowa, pokrywa sie jg warstwg cynku metodg
elektrolityczng lub ogniowa, a nastepnie wyttacza sie z niej elementy karoseryjne,
ktére trafiajg do montowni karoserii. W fabryce odbywajg sie jeszcze dodatkowe
procesy majgce podwyzszy¢ zabezpieczenie antykorozyjne, czyli fosforanowanie
cynkowe i nakfadanie podktadu kataforetycznego. Procesy te prowadzone sg
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zanurzeniowo i chronig dodatkowo karoserie. Kompleksowo cynkowanie,
fosforanowanie cynkowe i kataforeza i naktadane wewnatrz profili zamknietych woski
sg odpowiedzialne za ochrone perforacyjna.
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Rys. 3. Przebieg fabrycznego procesu zabezpieczenia antykorozyjnego.

Ponizszy schemat przedstawia uktad warstw w lakierowaniu fabrycznym.

Lakier bezbarwny, 35-40 um

Kolor bazowy, 10-25 um

Podkiad, 35-40 pm

Kataforeza, 18-20 um
Warstwa fosforanu cynku, 1-2 um / /
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Stal ocynkowana, 5-7.5um |
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Rys. 4. Uktad i grubosci warstw w lakierowaniu fabrycznym.

Wiemy juz zatem jak odbywa sie zabezpieczenie antykorozyjne samochodow
nowych. W kolejnym odcinku skupimy sie na tym w jaki sposob zabezpieczy¢
antykorozyjnie auto naprawiane i przeanalizujemy btedy i zaniechania jakie sg
najczesciej popetniane.
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