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Wady lakiernicze - AKADEMIA SPECTRAL

Seria krotkich artykutéw pod zbiorczym tytutem ,Wady lakiernicze — AKADEMIA
SPECTRAL” opisuje poszczegolne etapy procesu lakierowania i potencjalne btedy
jakie mogg wystgpi¢ w trakcie ich realizacji. W ostatnim odcinku opisaliSmy proces
zabezpieczenia fabrycznego nowego samochodu. Tym razem zajmiemy sie
zabezpieczeniem antykorozyjnym w czasie typowej naprawy lakierniczej.

Czesé Il
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE W NAPRAWACH LAKIERNICZYCH

Zasadniczo patrzac na podejscie niektorych serwisow lakierniczych do kwestii
zabezpieczenia antykorozyjnego mozna by w tym momencie zakonczy¢ pisanie
artykutu. Najczesciej klient nie pyta o gwarancje, bo co niby mogtoby by¢ nie w
porzgdku z polakierowanym elementem? Pomijajgc ewidentne wpadki lakiernika z
niepasujgcym kolorem, wtrgceniami, nadlewkami lakieru na krawedziach,
zgazowaniem powtoki, niewtasciwym spolerowaniem lakieru klient w zasadzie sie
,nie czepia”’. Wtasciciel jest tak szczesliwy, ze ma polakierowane auto, ze zazwyczaj
pobiezna wizualna ocena wystarcza do akceptacji jakosci naprawy. Stad lakiernicy
pod nosem przesmiewczo odpowiadajg, ze ,gwarancja do bramy”.
Podsumowujgc klient serwisu lakierniczego ma rzeczywiscie znikome mozliwosci
oceny poprawnosci technologicznej przebiegu naprawy. Oprécz wizualnej oceny
powioki, klient posiadajgcy miernik do pomiaru grubosci powtoki moze ocenié
ewentualnie zbyt duzg catkowitg grubo$¢ powtoki. Pomiar grubosci catkowitej nie
daje niestety informacji o grubosci poszczegdlnych warstw (w tym zabezpieczenia
antykorozyjnego). Fakt ten powszechnie wykorzystujg serwisy lakiernicze idgc na
,SKroty technologiczne”, na zasadzie czego oko nie widzi — tego sercu nie zal.
Formalnie jednak zgodnie z prawem konsumenckim klient ma 2 lata do dochodzenia
swoich roszczen, wiec w momencie wydania faktury Ilub rachunku serwis
automatycznie na taki okres ponosi odpowiedzialnos¢ gwarancyjng na naprawe
lakierniczg. W przypadku wymiany elementu na nowy, oryginalny zabezpieczony
fabrycznie kataforezg zagwarantowanie 2 letniego okresu gwarancji nie stanowi
wiekszego problemu, natomiast w przypadku elementéw naprawianych warto zadbaé
o odpowiednie zabezpieczenie antykorozyjne.
Pytanie dlaczego serwisy lakiernicze stosujg skroty technologiczne ?
Jeden powdd juz znamy (niemoznos¢ doktadnego sprawdzenia przez klienta),
drugim jest przede wszystkim che¢ skrocenia czasu naprawy i zmniejszenie zuzycia
materiatow.
Z obserwacji praktyk warsztatowych wynika, ze najczestsze zaniechania w zakresie
zabezpieczenia antykorozyjnego w naprawie lakierniczej to:

1. brak podktadu antykorozyjnego przed natozeniem szpachléwki poliestrowej

2. brak zabezpieczenia antykorozyjnego Ilub zbyt staba izolacja miejsc

przeszlifowanych na podkfadzie i bezposrednie naktadanie koloru bazowego

Dlaczego wymienione zaniechania sg niebezpieczne i jakie lakiernicy majg
mozliwosci zabezpieczenia antykorozyjnego we wspomnianych przypadkach?
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Zabezpieczenie antykorozyjne przed szpachléwka poliestrowa
Powszechne szpachlowanie na ,gotg blache” to w zasadzie standard napraw
lakierniczych. Na czym wiec polega problem? Higroskopijne wypetniacze — talki,
baryty, dolomity i higroskopijna z natury Zzywica poliestrowa uzywana najczesciej
w szpachldbwkach powodujg, ze trudno oczekiwa¢ od niej witasciwosci
antykorozyjnych.
Zywica poliestrowa z reguly zapewnia bardzo dobrg przyczepno$¢ do wszystkich
podtozy, nie znaczy to jednak, ze bezposrednie naktadanie, w szczegdlnosci na
niezabezpieczone podatne na korozje (stal) podtoze jest optymalnym wyborem.
W praktyce najczestszym wyborem do zabezpieczenia antykorozyjnego przed
natozeniem szpachlowki poliestrowej jest podktad epoksydowy 2K. Zywica
epoksydowa ma Swietne wiasciwosci barierowe (izoluje znacznie lepiej niz zywice
akrylowe czy poliuretanowe), przez co uzyta w podkiadzie i wsparta dodatkami
antykorozyjnymi doskonale zabezpiecza przed korozjg. Nowoczesne rozwigzania
producentéw materiatéw lakierniczych, mam tu na mys$li podktad epoksydowy
UNDER 385 znaczgco utatwiajg przebieg procesu technologicznego. Jest to mozliwe
dzieki temu, ze przy lepkosci 14-15s (DIN 4/20°) aplikujemy 1 cienkg warstwe
pistoletem lakierniczym z dyszg @1.3, co umozliwia nam uzyskanie grubosci warstwy
podktadu epoksydowego na poziomie 15-20um.

Rys. 1. SPECTRAL UNDER 385 podktad epoksydowy do zabezpieczenia antykorozyjnego

Taka grubos¢ warstwy podktadu epoksydowego jest wystarczajgca, zeby:

- odizolowac¢ podtoze przed natozeniem szpachléwki,

- zapewni¢ wiasciwg przyczepnos¢ szpachlowki do podtoza,

- eliminowac efekt ,kontur mapy” w miejscu natozenia szpachléwki (zaznaczania sie
strefy brzegowej pomiedzy szpachléwkg a podtozem).

Jezeli nawet potrzeba zabezpieczenia antykorozyjnego i lepszej przyczepnosci nie
przekonuje lakiernika do uzywania podktadu epoksydowego, to juz wada lakiernicza
w postaci mapowania szpachléwki (widocznej po naprawie) powinna go przekona¢ w
100%. Powstawanie ,kontur mapy” wynika z tego, ze wypetniacze w typowych
szpachléwkach wypetniajgcych majg poziom 50-60um, przez co praktycznie
niemozliwe jest uzyskanie gtadkiego przejscia szpachlowki na starej powtoce
lakierowej/ metalu.



Rys. 2. Zaznaczanie sie strefy brzegowej

Dzieki naktadaniu szpachlowki poliestrowej na podktad epoksydowy, w ktérym
wielkos¢ wypetniacza wynosi od 5-10 ym (w strefie przejscia nastepuje potgczenie
duzych wypetniaczy ze szpachlowki i matych wypetiaczy z podkifadu) jestesmy
w stanie uzyskac bardzo gtadkie przejscie, co w praktyce eliminuje ryzyko pojawienia
sie ,kontur mapy”.

Jezeli to tego dotozymy informacje, ze naktadanie szpachlowki poliestrowej na
podktad epoksydowy SPECTRAL UNDER 385 zaaplikowany w 1 cienkiej warstwie
jest mozliwe po 30 min/20°C i dodatkowo nie musimy podktadu go szlifowac przed
natozeniem szpachlowki to mamy przyjazne lakiernikowi rozwigzanie technologiczne.

Brak zabezpieczenia antykorozyjnego / staba izolacja miejsc przeszlifowanych

Jednym z czynnikow ktéry decyduje o stopniu zabezpieczenia antykorozyjnego jest
grubos¢ naktadanej warstwy. Ma to szczegdlne znaczenie w przypadku powtok, ktore
dziatajg na zasadzie barierowej (np. podktady epoksydowe). Wiadomo, ze nawet
najlepsza zywica w podktadzie i najgrubsza warstwa nie chronig na wiecznos¢. Jezeli
jednak mamy do wyboru podktad epoksydowy a akrylowy np. do izolacji miejsc
przeszlifowanych to zdecydowanie lepszy dla ochrony bedzie podktad epoksydowy,
gdyz przy takiej samej grubosci zapewni lepszg ochrone. Korozja najszybciej pojawia
sie w miejscach, gdzie czynniki zewnetrzne (woda, sol) bedg miaty najdiuzszy czas
do penetracji powtoki (progi, listwy ozdobne, fartuchy). Zbyt cienka grubos¢ powtoki
antykorozyjnej lub jej catkowity brak w tych miejscach to predzej czy pdzniej ryzyko
pojawienia sie korozji. W przypadku miejsc narazonych najbardziej na korozje (np.
progi, dolne partie drzwi) najbezpieczniej siegng¢ po podkiad epoksydowy 2K —
SPECTRAL UNDER 385.

Rys. 3. Skorodowany prég samochodu — skutek braku lub stabego zabezpieczenia antykorozyjnego.
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Na ,przeszlifki” podktadu do gotego metalu w miejscach mniej narazonych na korozje
mozemy uzy¢ podkfadu epoksydowego w aerozolu SPECTRAL UNDER 395 Spray
dla zapewnienia minimum okresu gwarancyjnego. Pamietajmy jednak, ze jest on
dedykowany do napraw punktowych. Dzieki szybkiemu schnieciu znacznie
przyspiesza przebieg procesu lakierowania. O ile aplikacja bazy rozcienczalnikowej
na ,przeszlifki” podktadu do gotej blachy uchodzita lakiernikowi zazwyczaj bezkarnie,
to juz w przypadku baz wodorozciehczalnych znaczgco przyspiesza korozje lub
nawet uniemozliwia ich aplikacje we wspomnianych miejscach.

Rys. 4. Podktad epoksydowy UNDER 395 Spray do zabezpieczenia miejsc przeszlifowanych

tatwos¢ uzycia uktadu epoksydowego w aerozolu UNDER 395 Spray praktycznie
wyeliminowata Swietny w dziataniu podkfad reaktywny.

SPECTRAL
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Rys. 5. Podktad reaktywny UNDER 345

W zasadzie mowigc o ochronie antykorozyjnej powinnismy rozpoczg¢ od podktadu
reaktywnego. Sposéb dziatania jest zupetnie odmienny niz dziatanie powtok
barierowych. W tym przypadku nie dziata grubos¢ powtoki, tylko chemia
komponentéw. Nie przypadkowo utwardzacz do produktu jest w opakowaniu
z tworzywa sztucznego, zawiera on bowiem kawas ortofosforowy. Potgczenie zywicy
poliwinylowej z komponentu A, pigmenty antykorozyjne i wspomniany kwas
ortofosforowy w rezultacie w wyniku reakcji chemicznej (pasywacji) tworzg swietne
zabezpieczenie antykorozyjne.
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Dlaczego wiec tak rzadko lakiernicy siegajg po podktad reaktywny ?

Powododw tego stanu jest kilka m.in.:

- na podkfad reaktywny nie mozna naktadac¢ bezposrednio szpachlowki (wymagana
jest wczesniejsza izolacja za pomocg podkfadu akrylowego) — co wymaga czasu,

- na podktad reaktywny nie mozna naktadac podktadu epoksydowego,

- popetniane btedy technologiczne (zbyt duza dysza, zbyt grube warstwy, naktadanie
za pomocg pedzla, zacieki, itp.).

Zabarwienie podktadu reaktywnego nie stuzy do uzyskania sity krycia — ma
informowac lakiernika, czy rownomiernie go zaaplikowat w cienkiej warstwie.
Grubsza warstwa to niekoniecznie lepsza ochrona, a gwarantowany problem
z doschnieciem - podkfad w zacieku lub natozony w bardzo grubej warstwie pedzlem
nie dosycha nawet w ciggu 0,5 roku i jest caty czas ,gumowaty”. Zbyt grubg warstwe
lub zaciek z podktadu reaktywnego nalezy usung¢ przed aplikacjg podktadu
akrylowego. Natomiast dla doswiadczonego lakiernika podktad reaktywny stosowany
na ,gotg blache” w cienkiej warstwie 4-5um na sucho a nastepnie pokrywany
podktadem akrylowym w szczegolnosci w wariantach ,mokro na mokro” to Swietne
rozwigzanie dla zapewnienia ochrony antykorozyjnej przy niewielkim zuzyciu
materiatu. W szczegolnosci w miejscach w ktorych wczesniej rozpoczety sie procesy
korozyjne (korozja nalotowa), po doktadnym mechanicznym oczyszczeniu Sladéw
korozji, Swietnie sprawdzi sie podktad reaktywny.
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